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i INTRODUZIONE

1l presente documento & emesso in relazione agli obblighi connessi all’Autorizzazione Integrata
Ambientale (ATA) rilasciata dalla Regione Campania a Aurubis stl di Pianodardine (AV) con Decreti
Dirigenziali nn. 202/2009 — 76/2013 — 59/2017, ai fini dellesercizio dell’attivita IPPC 2.5 b) — Fusione

lega di metalli non ferrosi con una capacita di fusione superiore a 20 tonnellate al giorno. Riporta 1 risultati delle verifiche
sulle prestazioni ambientali e sullefficienza degli impianti produttivi effettuate nell’anno 2018 in
accordo con il piano di monitoraggio e controllo (PMC) apptrovato dalla Regione Campania con il D.D.
59/2017, e ha il fine di evidenziare la conformita dellesercizio dellimpianto alle condizioni prescritte
nell’ Autorizzazione Integrata Ambientale.

Contestualmente al mantenimento degli obblighi del’AIA, Pesecuzione del PMC 2019 ¢ stato lo
strumento con il quale sono state condotte le attivita necessatie al mantenimento della Certificazione
Ambientale ISO 14001:2015 (Cettificato DNV-GL Italia n. CERT-1480-2005-AE-NPL-SINCERT),
nonché del Regolamento (CE) No. 1221/2009 modificato dal Regolamento (UE) 2018/2026 della
Commissione del Parlamento Europeo e del Consiglio del 19 Dicembre 2018, sull'adesione volontaria
delle organizzazioni a un sistema comunitario di ecogestione e audit (EMAS) (Certificato DNV-GL
Italia n0.275695-2018-AE-ITA-ACCREDIA), e lo scambio di comunicazioni in materia di EHS con
gli altri stabilimenti europei del Gruppo Aurubis.

Dal punto di vista gestionale, Pesecuzione del PMC ha permesso di raccogliere dati necessari a:

o Hffettuare le periodiche comunicazioni ambientali (E-PRTR, FGas, MUD);

o Comprendere la posizione dello stabilimento rispetto al raggiungimento degli obbiettivi di
miglioramento;

e Verificare la buona manutenzione e gestione dell'impianto;

e Valutare le prestazioni di processi e tecnologie.
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2 ESITI DELLE ATTIVITA’ 2019

Sono stati effettuati tutti i monitoraggi tecnici ed analitici previsti nel PMC. I controlli tecnici sono stati
svolti dal personale interno all’azienda (ufficio tecnico, CQ, produzione, manutenzione) e da ditte
esterne qualificate, mentre la Consulenza Esterna si € occupata di effettuare misurazioni e analisi di
laboratorio relative a scarichi idrici, emissioni in atmosfera, campioni di acqua sotterranea.

Nelle pagine seguenti sono tipottate le schede del PMC, suddivise per mattici ambientali, insieme a
note e segnalazioni inerenti le attivita effettuate. Alcuni dati secondari non sono riportati in quanto
Pazienda li considera sensibili ai fini del segreto industriale. Gli stessi sono comungue
disponibili per eventuali richieste delle Autorita Competenti.

Ove necessatio ¢ stato fatto riferimento a documenti allegati, il cui elenco ¢ riportato a pie d’indice.

2.1 Mantenimento della conformita legale e del sistema di gestione ambientale

Autubis ha effettuato con cadenza semestrale aggiornamento dellelenco della legislazione ambientale
applicabile alla proptia attivitd, e nel’ambito delle procedure del SGASL (Legal Compliance, punto
9.1.2) ha incaricato degli esperti indipendenti di eseguire una verifica di conformita legale, nella quale ¢
statoindagata la corretta applicazione degli adempimenti ambientali, di tipo cogente e volontatio,
gravanti sull'impresa. La relazione emessa dagli esperti ¢ stata successivamente presentata a:

- gli ispettori dell’ Organismo DNV GI. Ttalia nel corso della verifica di sorveglianza del 5
Dicembre 2019, che ne hanno validato i contenuti e cettificato la conformita del SGA aziendale
al Regolamento (CE) No. 1221/2009 modificato dal Regolamento (UE) 2018/2026 della
Commissione del Parlamento Furopeo e del Consiglio del 19 Dicembre 2018, sull'adesione
volontaria delle otganizzazioni a un sistema comunitatio di ecogestione e audit (EMAS IT-
001951 ) (Certificato DNV-GL Italia n0.275695-2018-AE-ITA-ACCREDIA) e alla Notma ISO
14001:2015 (certificato n. CERT-1480-2005-AE-NPL-SINCERT);

- gli ispettori ARPAC nel corso delle verifiche ispettive ATA e di registrazione EMAS tenute nei
giorni 15 ¢ 21 novembre 2018, 12 e 19 dicembre 2018, 18 e 19 febbraio 2019 e 29 Maggio 2019
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2.2 Comunicazioni ambientali obbligatorie

In accordo con le scadenze di legge nel 2019 Aurubis ha provveduto ad effettuale le seguenti

comunicazioni cogenti:

Trasmissione MUD 2018 a CCIAA di Avellino (in data 17/06/2019);
Trasmissione dichiatazione PRTR 2018 a ISPRA (in data 12/04/2019);

Trasmissione dichiarazione Piano Gestione Solventi 2018 inviata insieme a PMC (in data

12/03/2019).

2.3 Consumo matetrie prime e ausiliarie

Tabella C1 PMC — controllo matetie prime e ausiliatie

Stato Metodo misura Unita o
Denominazione Fase di utilizzo di Ql;?]?glta
fisico e frequenza misuta
C ; ; Peso ad ogni
Catodi di rame Fusione solido ; Mg 173.368
arrivo
Rottami di rame Cu-ETP ; y Peso ad ogni
=099 Fusione solido Pl Mg, 3.120
Gas naturale Fusione gas Contatore fiscale Smc 7.851.233
Azoto Fusione gas Peso a.d ognt Smc 3952
arrivo
. ; deso ad i
Ossigeno Fusione gas by r ognt Smc 2890
arrivo
Argon Tfusione gas Peso a_d oght Smc 1061.6
arrivo
. . - Peso ad ogni
Soluzione grafitata Colata liquido ; Kg 10523
arrivo
5 )
Olii emulsionabili Laminazione e trafilatura | liquido ! BS:riisgﬂl Kg 19760
Olio idraulico e lubrificant Manutenzione liquido Peso a‘d agm Kp _Dato
arrivo Riservato
Additivi per erpuislone d Laminazione e trafila liquido Peso a.d g Kg < 1.000 kg
laminazione arrivo
Alcool Isopropilico per Laminazione e liguido Peso ad ogni It 114.923
soluzione di decapaggio decapaggio arivo
. . o5 ; P v i
Sale per addolcitore Impianti ausiliari solido eszr;(‘lr;)gm kg 46.000
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- ) — e . Peso ad oghi
Materiali filtranti Impianti ausiliari solido atgi gt ke < 1.000 kg
rivo
. . . . . o Peso ad ogni
Gasolio per autotrazione Carrelli Elevatori liquido ALV It 58.150
. ) - o Peso ad ogni
Reagenti per laboratori Controllo qualita liquido sl It < 1.000 kg
. . . ) Peso ad ogni
Gas techici per officina Manutenzione gas . g kg 189
artivo
Reagenti per impianto o L Peso
gERELP gan Impiant ausiliati liquido i kg = 22470
trattamento reflui mensile
. 505 : - Peso ad ogni
Detergenti industriali Manutenzione liquido : kg 2.000
arrivo
2.4  Consumo risorse idriche
Tabella C2 PMC - Risotse idriche
Metodo :
: ; Punto di e 3 Unita di .
Tipologia : Utilizzo misuta e : Quantita 2019
prelievo _ misura
frequenza
Fornitura : Volumetrico
. Contatore Industriale 2 mc 29.937
consortile mensile
al punto di
{ p 2.317
consegna
acque uso i i i nnual
qHE L Civile Stlma. i mc Totale anno
sanitario - per differenza
. ) 32.254
industriale
Fornitura
. Contatore
consortile
al punto di ; ; Volumetrico :
2 B Antincendio ; mc circa 5
consegna trimestrale
acque
antincendio
Contatori pozzi: Industriale
Acque affr Volumettico
cqu Ra 1eddafncnto ‘ e 29.068
sotterranee 1-2-3-4-5 prepatazione mensile
emulsione, ecc.)
Contatore
. al punto di A_cqua per Misura
Acqua piovana | immissione ditetta sistemi di .
SR volumetrica mc 2943
tecuperata invascatorridi | raffreddamento 1
raffreddamento della colata menstle
colata
Acqua Contatore Acqua per Misuta
integrazione al punto di sistemi di volumetrica mc Dato riservato
pozzi immissione raffreddamento settimanale
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Acqua
integrazione

acqua da
addolcite

Contatore
al punto di

Acqua addolcita

addolcita

al punto

immissione
diretta in vasca
addolcita

Contatore

raffreddam

di

Acqua per
sistemi di

Acqua per

ento

Misura
volumettica
settimanale

mec Dato riservato

diretta in va
addolcita

Contatore

immissione

al punto di

sistemi di
sca

raffreddamento

Misura
volumettica
settimanale

Dato riservato

Acqua addolcita
per colata

Acqua addolcita

immissione
diretta in
sistema di

raffreddamento

colata
Contatore
al punto di

Acqua per
sistemi di

raffreddamento

della colata

Acqua per

settimanale

Misuta

volumettica

mc Dato risetvato

pet laminazione

immissione
diretta sistema di
raffreddamento

laminazione

Conta-ote

sistemi di
raffreddamento
della

laminazione

Acqua

Misura

volumettica
settimanale

Dato risctvato

Acqua demi

Acqua demi

a valle del
demineralizzato
re a 0smosi

inversa

Contatore

demineralizzata
per fluidi di
processo
(emulsione per
laminazione,
emulsione per
trafileria,
soluzione di
decapaggio,

acqua

raffreddamento

catene)

Misura
volumetrica
settimanale

6.992

pet emulsione

al punto di

di laminazione

Acqua demi per
emulsione di

immissione
diretta in vasca
emulsione di

laminazione

Contatore

al punto di

demineralizzata
pet emulsione

per laminazione

Acqua

Acqua

Misuta
volumetrica
settimanale

Dato riservato

trafileria

iminissione

diretta in vasca

emulsione di

demineralizzata
pet emulsione
di trafileria

Misuta
volumetrica
settimanale

Dato riservato
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trafileria
Contatore
al punto di
‘ . A1 punt Acqua .
Acqua demi per [ immissione : . Misura
' \ ) : demineralizzata . ;
soluzione di diretta in . . volumetrica mc Dato tiservato
; : per soluzione di )
decapaggio serbatoio della ; settimanale
i X decapaggio
soluzione di
decapaggio
Controllo
; Contatore ) X
Acqua demi per glornaliero
. . Acqua
sistema al punto di : ;
! . demineralizzata
raffreddamento immissione . .
- : per acqua Misura mc Dato riservato
catene diretta in .
: : ; raffreddamento volumetrica
macchina di sistema :
catene colata scttimanale
colata raffreddamento
catene
Controllo
Contatore . .
o glornaliero
Acqua distillata Acqua per
da impianto al punto di sistemi di
concentrazione T raffreddamento Misura mc Dato risetvato
; diretta in vasca :
emulsione o di della volumetrica
esausta caffreddamento laminazione mensile
laminazione

2.5 Consumi energetici

Tabella C3.1 — Energia elettrica

Tipologia Punto di
Fase di utilizzo ; Utilizzo misuta e Unita di misura | Quantita 2019
(elettrica)
frequenza
Alimentazione
o Contatore
fmpianti,
. generale al punto
Tutte le fasi di apparecchiature ¢ Hicomsepsia
tt 1 e . : ; : .
P T Elettrica illuminazione MWh 14.193,68
1
PR 220 — 380 - 800 .
v Controllo
mensile
. ) Contatore linea
Alimentazione _—
Fusione, Colata linea utenze derfvazione
o Elettrica : Produzione MWh 14.053,49
e Laminazione Fusione e Ty
laminazione equepm
mensile
Contatore linea
Alimentazione derivazione
Trafileria Elettrica linea utenze Produzione MWh 140.18
trafileria Frequenza
mensile
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Macchina Alimentazione | Multimetro su
trafilatrice Elettrica linea utenze dertvazione Ampere Dato riservato
Trolley trafileria linea Trolley
Macchina Alimentazione | Multimetto su
trafilatrice Elettrica linea utenze derivazione Ampere Dato riservato
MS400 trafileria linea MS400
) ) ) Multimettro su
Macchina Alimentazione Bupiaioe
trafilatrice FElettrica linea utenze . ] . Ampere Dato riservato
Motori T45/13 trafileria Hoes Mate
T45/13
Forno di , . Multimetro su
: Alimentazione ; .
ricottura . . derivazione :
Flettrica linea utenze ; Ampcre Dato tisetvato
trafilato della ; linea Forno
trafiletia
T45/13 145/13
Multimetto su
Impianto di Alimentazione derivazione
concentrazione Flettrica linea utenze linea Ampere Dato riservato
emulsione ausiliari Fmulsione
Esausta
Addolcitore .
n Multimettro su
. detivazione
Impianto . lin
; ea
trattamento Al_tmentaz;onc .
linea utenze Addolcitore +
Acque . R . .
. Elettrica impianti di Impianto Tratt. Ampere Dato tiservato
tecnologiche .
trattamento a Acque + Linea
+ acque I)Ompe
S]tlamone di sollevamento
oG evmpcnto acqua piovana
acqua piovana
Impianto AJ.Jmentazmne Multimetto su
linea utenze ; ;
trattamento , . . detivazione .
. Elettrica trattamento fumi | .. i Ampere Dato riservato
fumi alcool linea Impianto
: e alcool IPA
isopropilico isopropilico iE
. i ST Multimetro su
I mpianto .AhmenLazm-nc ] .
linea utenze linea derivazione
trattamento . . ; . .
; Elettrica Impianto linea Impianto Ampere Dato risetvato
fumi del forno T+
fusorio rattamento Trattamento
sot ; .
Fumi TFumu
Sistema di ) . Multimetro su
. . ; Alimentazione : :
lluminazione ) . . derivazione .
Elettrica linea utenze ; Ampere Dato risetrvato
dello ; linea Centro
— trafileria .
stabilimento Luci




AAurubis

PaoLiLLO& Partners

DIVISIONE INDUSTRIALE

Data
31.01.2019

Revisione

02

Pagina
10/28

Relazione sugli esiti del PMC anno 2019

; Multimetro su
Sistema f.e.m. -
S derivazione
uffici direzione, . . . o
. Alimentazione | linea Ditezione
portineria e : . . H i 1
Elettrica linea utenze Portineria + Ampere Dato riservato
centtro :
. trafileria Centro
Flaborazione .
. Flabotazione
dati .
dat
Tabella C3.2 — Energia termica
Fase di | Tipologia L ol Unita di uantita
2 Po'og) Utilizzo Punto di misura e frequenza ; Q
utilizzo | (termica) misutra 2019
Utenze
) Contatore generale
alimentate
a4 gas ) 5 : : . :
) Termica Civile + industriale Cabina RE.MI. Smc 7.851.233
naturale
gas metano
mensile
L ) Contatore linea alimentazione
: ; Alimentazione forno Dato
Trusione Tetrmica . forno Smc .
fusorio : riservato
mensile
Contatore linea alimentazione Dat
¥ 1 . " . ato
Fusione Termica Alimentazione canala 1 canala 1 Smc ;
- riservato
mensile
- ) ) Contatore linea alimentazione
) i Alimentazione forno di ; Dato
Fusione Termica forno di attesa Smc .
attesa ; riservato
mensile
Contatore linea alimentazione Dat
- . ) ) ato
Colata Termica Alimentazione canala 2 canala 2 Smc ;
i riservato
mensile
Contatore linea alimentazione
Servizi . Alimentazione caldaia caldaia preriscaldo cabina . Dato
i Tertnica . . . . Stmc ;
ausiliari preﬂscaldo cabina Re.Mi. Re M. riservato
mensile
. ; Alimentazione centrali s
Utenze civili| Termica : Stima impieghi civili (= 5%) Sme 392.562
termiche
Riepilogo
consumo . ; Stima per differenza consumo
Termica Industriale P B ms oo Sme 7.458.671
utenze totale — impieghi civili
industriali
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2.6 Consumo combustibili

Tabella C4 — Combustibili

Tipologia. || L ociueliazoc g [ fidie Qi Helgue Unia di - 6 anti2019
punto di misura (tenote zolfo) misura inisura
Movimentazione Per Volumettico
Gasolio materiali, Liquido i Ad ogni Litri 58.150
; ; autotrazione P
Serbatoio fuotitertra fornituta
2.7 Emissioni in atmosfera
Tabella C5/2 PMC — inquinanti monitorati in modo discontinuo
Modalita di Nlonicorami
Punto emissione Parametro Metodi di prova Frequenza tegistta.zi(.)ne e e
trasmissione
Eol Polveri UNI EN 13284-1
Tmpianito IPA Rame UNI EN 14385
SOV UNI CEN/TS 13649
Polveri
Rame Registrate su Sono stati
Nichel apposito eseguiti
Arsenico registto e campionamenti
gad‘m" UNI EN 13284-1 . sease af::i:;iﬂ
obalto UNI EN 14385 Mensile all’autorita (dispomibil
Antimonio UNI EN 15058 =3 competente Pressg Ufficio
E02 Cromo NIOSH 6604 Semestrale con frequenza EHS)
Forno fusorio ! Manganese ISTISAN 92/2 annuale, Documenti
Mercurio NIOSH 7903 contestualment allegati:
co UNI CEN/TS 13649 e alla Relazione | n° 2 Relazione
NOx UNIEN 1948 ATA semestrale
SO,
Acido solforico
SOV
Diossine
HR Polveri UNT EN 13284-1 S still
Macchina di colata eseguiti
EOS Dol campionamenli
Aspirazione vasche ; i UNI EN 13284-1 Semesttal a cadenza
oleodinamica Nebbie oleose Demestrale semestrale
E06 Documenti
Prefiltro + carboni Polveri UNI EN 13284-1 allegati:
attivi n° 2 Relazione

! [ parametri monitorati e relativa periodicita sono gid quelli indicati nelle BAT Conclusion 2016. Si evidenzia che vengono
effettuate tutte le indagini, anche se alcuni parametti non sono pertinenti all'impianto Aurubis.
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E09 ;
Teafilatosio T45 Polveri UNI EN 13284-1
E10
Trafilatorio Polveri UNI EN 13284-1
MS400+Trolley
Ell Polvert
] . UNI EN 13284-1
Tornitura Nebbie oleose
e Polveri UNI EN 13284-1
Trafilatura ST )
- . Polveri UNI EN 132841
Manutenzione

semestrale

Centrali termiche
di tipo civile

NO, -CO-02

Biennale Annotate sul
UNI 10389 da parte di libretto
ditta esterna d’impianto

Eseguili
controlli da
parte della ditta
Tecnoclima Sas.
I risultati sui
controlli di
emissione sono
stati annotati
sul registro
dell’appatrecchia
tura

In data 19/02/2019, PARPAC ha effettuato campionamenti al camino E02 e ha riscontrato il rispetto

dei limiti emissivi assegnati cosi come descritto nel verbale conclusivo di ispezione ARPAC del
29/05/2019. I rappozti di prova sono custoditi da RSGA.

Tabella C5/3 - inquinanti monitorati in continuo

Punto emissione

Parametto

Metodo di misuta

Frequenza

Tipo sttumento

Monitoraggi
eseguiti

E02
Forno fusotio

Polveri

Flettrodinamico

Continhua

TTALCONTROL.,
modello STACK 990

Lo strumento &
stato in funzione
permanentemente.
Dati registrad su
suppozrto
informatico e
custoditi da RSGA.
Lo strumento ¢
stato sottoposto a
interventi a
manutenzione
programmata da
patte di ditta
csterna.
Disponibile
rappotto di

intervento.
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In aggiunta ai controlli appena citati, ai fini del piano di monitoraggio ¢ stata calcolata anche 'emissione

totale annuale di CO, (Catbon Footprint), pattendo dai consumi totali di metano + energia elettrica +

consumi da autotrazione ¢ usando i fattori di conversione forniti dal ISPRA per 'anno 2015. T risultati

5010:

e 16.108 Mg CO2 diretta da gas naturale (36 GJ/1000 m3 gas, 56,989 kg CO2/G]);

e 4.627 Mg CO2 inditetta da energia clettrica ( 3,6 G] /MWh Electricita, 90,56 kg CO2/G]J)
e 155 Mg CO2 da consumi di gasolio per autotrazione (0,835 kg/I,, 3,2 kg CO2/t)
e Totale produzione anno 2019 20.890 Mg CO2

Tabella C5/4 - Emissioni diffuse

Do e O Modalita di Modalita di Frequenza di Esiti 2019
g prevenzione controllo controllo
- Controllo
Punti di . .. o 7
discontinuiti chiusure e Visivo Emissione
o sc ; ; . .
Enissioni S .| efficienza cappa (chiusure) s betrsaglio
. dellimpianto di e ; Quotidiano i
diffuse W asplrazionc su Stimato rispettata
. laminazione e _— ; Annuale .
(generali) filteazi impianto (elaborazione (vedere PGS
razione |
T filtrazione annuale PGS) 2019)
mnulsione ;
emulsione
Tabella C5/5 - Emissioni fuggitive
Deaenid O Modalita di Modalita di Frequenza di Attivita 2019
& revenzione conttollo controllo
P
Effettuati
o Ispezioni visive COﬂtl'Ol']l
Emissioni di gas Gt continue, semestt:ah_ da
metano da perdite M . manutenzione Controllo parte di ditta
di tenuta di di distribui’/ione periodica con periodico Annual specializzata
: ; i . Annuale i
condotti, flange e interna. centrali sostituzione delle effettuato da ditta Termirpinia stl.
altri punt di e parti danneggiate. specializzata Rapport di
4 termiche P . pp :
discontinuita ~ Intervento intervento in
immediato su guasto possesso di
RSGA.
Tabella C5/6 - Emissioni eccezionali
Fase di Modalita di Modalita Frequenza di o
Desctizione ) 3 Attivita 2019
lavotazione prevenzione controllo controllo
. . Controllo . . .
Installazione nuove Messa in iomaliero di Visive e Continua sino a S
& i B K % & . S5 £
apparecchiature esercizio 6 strumentali normalizzazione

cricche, lesioni, etc.
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Questa tabella riporta tipicamente le modalita di monitoraggio ¢ controllo delle emissioni eccezionali,
che sono connesse alle fasi di avviamento e spegnimento, e piu in generale alle fasi di transitorio
operazionale. Esistono anche emissioni eccezionali non prevedibili (incidenti ambientali) per le quali le
azioni a carico del gestore sono tipicamente di reporting immediato all’Autorita competente con

specifico riporto a consuntivo annuale del PMC.

Tabella C6 — Controllo sistemi di trattamento emissioni in atimosfera

f Tecnologia di Modalita di Frequenza di s ’
Camino Sorgente ] Attivita eseguite
abbattimento controllo¥ controllo
’ Controllo Fermate annotate
Impianto Scrubber ad Sfigy N - I -
i : : - PLC impianto, Quotidiano sui registri interni
E01 filtrazione umido a corpi di . . B e . . 5
. . . ispezioni visive Manutenzione autorizzat da
emulsione flempimento
annuale A.C. con nota
prot. N°0329596
del 26/04/2011.
— Parametri di gt Le attivita di
ciclon - ontrollo :
. ; ﬁm‘wmm_m_"o = manutenzione
. 2 filtri a maniche controllati in Quotidiano
E02* Fotno fusotio ; ; ; programmata
1 dosatore di continuo su Manutenzione e e
zeoliti PLC impianto, trimestrale entibrdi
ispezioni visive registro _
manutenzione
impianti.

*E01 ed E02 sono sotto supetvisione PLC. La produzione si ferma se gli impianti di trattamento sono
in guasto o in avatia. Nel 2019 non si sono verificate anomalie.

2.8  Scarichi idrici

Nelle tabelle che seguono sono indicati i controlli relativi all'immissione di reflui in fogna mista ASI,
suddivisi tra mensili e semestrali. Questi ultimi sono quelli indicati nelle BAT Conclusion 2016, integrati
con il saggio di tossiciti acuta come da indicazione ARPAC AV. Si evidenzia che vengono effettuate

tutte le indagini, anche se alcuni parametti non sono pertinenti allimpianto Aurubis.
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Tabella C7/3 — Controllo impianti di trattamento acque reflue

2.9

: : Dispositivi e | Modalita di "
Punto Sistema di Output PoS. Attivita
L ben punti di controllo
emissione trattamento | caratteristici effettuata 2019
controllo (frequenza)
Clu.n;uco - Ffsico Produzione o . .
(sedimentazione fanghi PLC impianto Giornalicro
Impianto di c}n_rmca_f CER 19 08 13* con sistema di tramite quz{dro
trattamento gravimetrica) ( . allarme comandi.
acque reflue + P ]; seghiito Pozzetto in Controlli
industriali + I'iltro e egnlata n uscita per analitici in caso
prima pioggia automatico a Vignte el auoun eventuali di riavvio dopo
’ g . regolamento . o .
sabbia e carboni futi 077 /2017 controlli analitici guasto
attivi Tiktuli / )
. . ?
Impianto . Pozzetto in . ’ B’ stato
Fisico con = Giornaliero s
trattamento . uscita per ; cseguito il
soffianti per ; tramite quadto ; ;
acque reflue Sl eventuali : piano di
d stiche pesidnzigne controlli analitici comandt :
omes e g manutenzione
roduzione 5 5 o 3
Py PLC impianto Giornaliero programimata.
Fisico & y con sistema di | tramite quadro | Registrazioni in
i S CER 19 08 13* , g .
Impianto vasca dissabiatrice : allarme comandi. ]
. . (a seguito . 5 possesso
recupero acque | vasca disoleattice \ . Pozzetto in Controlli i
: . ; dell'entrata in . .V Ufficio
piovane microstaccio AT uscita per analitici in caso ’ ;
filtri a tamburo & e eventuali di riavvio dopo Tecnico.
tigolaments controlli analitici uasto
ifiuti 977/2017) s
Giotnalicro
Imbianto Fisico + A tramite quadro
mpiant . . zet :
P skimmer + Filtro z comandi.
trattamento . uscita pet e "
. automatico a ; Controlli
acque lavaggio . > eventuali i e
sabbia e carboni ; .. . | analitici in caso
attrezzature i controlli analitict o g
attivi di riavvio dopo
guasto

Impatto acustico

Tabella C8— Misurazione immissioni di rumore in ambiente esterno

; Punti el sl e Attivita effettuata
Sotgenti Wi Punti di misura Periodicita
emissione 2019
s g Confine intetno stabilimento
Impianti di
- . lato sud Nessuna-
stabilimento in fase S .
- S (scarpata Rio Vergine) ; Prossima scadenza
di pieno esercizio in 11 . Biennale
. . Immediatamente oltre matzo 2018
petiodo diurno e . . .
confini stabilimento lati
nottutno
nord-est-ovest
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2.10 Rifiuti

Tabella C9/1 — Elenco rifiuti prodotti dall’impianto nel 2019

Destinazione Modalita di 2
Desctrizione del tifiuto | Codice CER Smaltimento Recupero | controllo e di zglugﬂﬂma
: : 7. (Mg)
(codice) (codice) analisi
Scatti Di Tessuti Vegetali 020103 R13 0
Pitture E Vernici Di Scarto
Contenti Solventi Organici O 08 01 11* D15
Altre Sostanze Pericolose 0
Toner Per Stampa Esauriti, S
Contenti Sostaan Pericolose Bps 17 D13 0
Toner 08 03 18 R13 0
Rifiuto Solido Polveroso Da
Trattamento Fumi A Secco 10 06 06* R13 24,98
Contenenti Rame
Alveolari Torri
Raffreddamento Fadlgcla s 0
Altri Particolati Contenenti
Sostanze Pericolose (Polverd o
Da Operazioni Plgllizia R g 0
Stabilimento)
Trucioli Metallici Ferrosi 12 01 01 R13 2,66
Cere E Grassi Esauriti 12.01712* D15 0
Fango fondo vasca emulsione 1201 14* R13 5,74
Matetriale Abras.ivo Di Scatto 120117 D15 0
Non Pericoloso
Emulsione Acqua/Olio Da
Pulizia Fondo Setbatoio Olio 13 01 05 D15 0
Tdezulice Hagusto Controllo Visivo
Olio Esausto Da l\i[olron' Ed 13 02 08* R13 TR Qo8 1,1
Ingranaggt
Emulsioni Pulizia Vasche 13 08 02+ R13 0
Emulsioni Pulizia Vasche 13 08 02* D9 64,260
Imballaggi Carta E Cartone 150101 R13 19,56
Bancali in Legno 1501 03 R13 59,78
Bobine in Legno 1501 03 R13 7,78
Imballaggi in Legno 150103 R13 18,62
Reggette Non Pressate 1501 04 R13 129,73
Big Bag E Reggette Pressate 1501 06 R13 10,8
Cisternette Vuote 1501 06 R13 0,74
Imballaggi misti 15 01 06 R13 10,6
Fusti I Taniche In Plastica B 15 01 10* R13 112
Metallo
Imballaggi In (Plastica E
Metallo ) Contenenti Residui 15 01 10* R13 0
Di Sostanze Pericolose
Imballaggi In (Plastica B
Meta.l[c?) Contenen‘tl Residut 15 01 10* R13 0
Di Sostanze Pericolose
Nuove Hp
Bombolette Spray Vuote 1501 11# R13 0
Imballaggi (Metallici) 1501 11* R13 0
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Contenenti Residui IDi
Sostanze Pericolose O
Contaminati Da Tali Sostanze
Assorbenti, Materiali Filtanti
In Genere B Mamcbe 15 02 02+ R13 0
Depuratore,Stracci,
Indumenti Protettivi
Indumenti, Stracci,Carta,
Materiali Assorbenti , 150 202* R13 2,76
Contaminati
Indumenti, Stracei,Catta,
Materiali Assorbenti , 1502 02* D15 2,54
Contaminati
Alveolari 1502 03 D15 0
Appatecchiature Fuoti Uso .
Contenti CFC - HEC b B3 g
Apparecchiature Fuori Uso
Contenti Componenti 16 02 13* R13 0
Pericolosi
Apparecchiatura Elettrica Di
pﬁisulta (Pc, Stampanti) wR s . g
Caldaia 16 02 14 R13 1,18
Carrello Elettrico 16 02 14 R13 5,0
Apparecclna?ura Elettrica Di 1602 16 RA 242
Risulta ?
UPsS 1602 16 R4 0,74
Polveri E Residui Vari Da
Operazioni Di Pulizia 16 03 053* R13 3,26
Piazzale Stabilimento
Polveri E Residui Vari Da
Operazioni Di Pulizia 16 03 05* R13 6,132
Piazzale Stabilimento
Pile Alcaline 16 06 04 R13 0
Batterie Al Piombo 16 06 01* R13 0
Soluziqm' Acquose Contenti 16 10 01* D15 0
Schiumogeno Esausto
Soluzioni Acquose 16 10 02 D15 4,34
Residuo Di Materiale -
Refrattario Da Forno Fusotio gy D13 0
Refrattari Inumhzzabj_h Con B 16 11 04 RS 4774
Senza Metalli
Cemento 17 01 01 R5 0
Vetro 17 02 02 R13 1,38
Rame, Bronzo, Ottone 17 04 01 R13 447
Alluminio 17 04 02 R13 0
Ferro Pesante 1704 05 R13 76,33
Cavi Di Rame Ricoperto 17 04 11 R13 0
Materiale Isolante Fibroso
"Materassino” Da o
Coibentazione Canale B SRR L3 L
Forno
Inerti ﬁ’_.[‘_istl Di Df:mohzmne 17 09 04 RS 0
I Costruzione
Fanghi Da Trattamento 5
Chinico—Fisico Acque Di e D5 G
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Processo
Fanghi i Da Trattamento
Chimico-Fisico Acque Di 19 08 13% R13 15,02
Processo
Fanghi Provenienti Dalla
Depurazione Delle Acque Di 19 08 14 D15 0
Processo (Sputgo) Palabile
Resine Esauste 19 09 05 R13 0
Tubi Fiuorcscen.tl Contenti 20 01 21* D15 08
Mercutio
2.11 Inquinamento disuolo e acque sotterranee
Tabella C10/1 — analisi chimiche su campioni di suolo insaturo:
Identificazione punto o J Petiodicita e valori bl
A e Analisi di laboratorio i = Attivita 2019
di prelievo limite
C1 — area deposito
materiali edili
C2 —area impianto Controllo quinquennale
trattimento acque Concentrazioni Soglia di
meteoriche Ar, Cd, Ce VL, Cr T, H Contaminazione (CSC
; L & ; Nessuna.
C3 —area deposito | Nj, Pb, Cu, Zn, Mn, Al definite nel DLgs. e sl BEF gl
N . e
additivi tetracloroetilene, 152/06, Patte quarta, trasmessi all’ Autolit§
C4 — arca serbatoio Tdrocarburi < C12 Titolo V, .
) ; Competente.
interrato IPA 1 Idrocatbuti > C12 Allegato 5 Tabella 1
C5 — area serbatoio colonna B - siti ad uso
interrato IPA 2 industtiale.
C6 — area deposito
scarti di lavorazione
C7 — aiuola antistante
confine nord
stabilimento
Tabella C10/2 — analisi chimiche su campioni acque sottertanee:
Identificazione punto ; S
S ndj prel(;evop 5 Analisi di laboratotio Periodicita Attivita 2019
Pozzo 1 Quinquennale
Pozzo 2 Ar, Cd, Ct VI, Cr T, Hg, | Concentrazioni Soglia di
Pozzo 3 Ni, Pb, Cu, Zn, Mn, Al, | Contaminazione (CSC) | Rilicvo ARPAC in data
tetracloroetilene definite nel D. Lgs. 19/12/2018.
Pozzo 4 Idrocarbuti totali (C10-40) 152/06, Parte quarta,
Titolo V
Pozzo 5 1

Allegato 5 Tabella 2




AAurubis

PaoLiLLO&Partners

Revisione

02

|| DIVISIONE INDUSTRIALE
Data Pagina
31.01.2019 22/28

Relazione sugli esiti del PMC anno 2019

In aggiunta ai controlli quinquennali, il pozzo n.3 ¢ oggetto anche di campionamenti semestrali :

Tabella C10/3 — analisi chimiche su campioni acque pozzo n°3:

Identificazione punto
di prelievo

Analisi di laboratotio

Periodicita

Attivita 2019

Pozzo 3

Mn, Al

Semestrale

Documenti allegati:
n°l rapporto di prova
emessi da Studio
associato Fcotech, 2°
campionamento non
eseguito causa
impossibilita
campionamento pozzo
n° 3 pet mancanza falda
acquifera al momento
del campionamento

[ controlli hanno confermato il superamento delle CSC per il parametro Manganese cosi come gia
comunicato alle Autorita Competenti in data 01/06/2016 ai sensi del comma 2 dellart, 245 del D. Lgs.
152/2006 e unitamente agli esiti del PMC 2017 in data 02/02/2018.
Si precisa che Peventuale contaminazione non ¢ attribuibile alle attivita industriali di Aurubis

Italia sl

2.12 Controllo apparecchiature contenenti Gas serra e ozonolesivi

Le apparecchiature contenti gas ad cffetto setra (FGas) o ozonolesivi vengono gestite in accordo con

oli adempimenti previsti dal DPR 74/2013 e dai Regolamento (UE) n. 517/2014 e Regolamento CE

1005/2009. Manutenzioni e controlli di fughe sono eseguiti da aziende specializzate in possesso dei

requisiti di legge (patentino frigorista, iscrizione registro FGas)
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Tipologia e : ;
I
Apparecchiatura carica gas Tipo 0%13 Petiodicita | Responsabilita Attivita 2019
refrigerante COnto0
CARRIER
mod. 30RQS- R410A
090A0094-PT, 27,5 kg Semestrale
matricola 57,5 tCO; Eq.
M2016009801 . ¥ .
- Verlﬂcn rasmissione
MTA (Essicatore) R407C Fhuspaonale Impresa isctitta annuale dati
Mad MDY 157 kg Ricetca fupl Annuale al Registro delle | effettuata dalla
matr.2200076825 | 22,51C0, Eq. | oo UBHC o5 P
AERMEC gas imprese stessa ditta
MEIM 104 R410A Compilazione autorizzate manutentrice ad
i libretto FGas ISPRA
matt. 3,6 kg " Annuale
120456601295000 | 17,5 tCO; Eq. npRanto
2
FUJITSU mod. R410A
AOYA36LATL 3,35 kg Annuale
mate, 0017400 | 7,0 tCO; Bq.
EVALED
i R134
' 44 k
PCF 4AA3 5 Semestrale
Matr. 63921604 | 5%°% €02 B4

2.13 Gestione dell’impianto

In questa tabella vengono tiportate alcune attivita di manutenzione e controllo correlate alla gestione

dellimpianto e le vetifiche periodiche obb]igatorie affidate a Enti esterni qualificati

Tabella C12 — manutenzione e verifiche periodiche sui macchinari e impianti

Macchinatio

Tipo di intetvento

Frequenza

Attivita 2019

Carrelli elevatori

Data dal costruttore

Quelli previst dai

Data dal costruttore

pressione

biennale e
di integrita decennale

Comptessoti .
Al rnaccliaii manuali di uso e
delle linee di TaabnkEnsans Data dal costruttore
produzione
Manutenzione annuale,
verifiche di
Enpianti dlevict _funzi(.)namento _ Biennale
biennali da parte di DPR 461/1999
Organismo
Autorizzato
Verifica di
Recipienti in funzionamento Direttiva PED

Pianificazione secondo
Sistema di Gestione della
Ambiente e Sicurezza.
Registrazione su file
informatico softwate
Prometeo e redazione schede
di intervento da parte delle
ditte esterne, rapporti di
vetifica ispettiva deglt
Ozganismi di Ispezione
autotizzati
(tecipienti in pressione ¢
impianti elettrici).

Per gli impianti antincendio
viene compilato il registro
art. 6 DPR 151/2011.
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Verifica di Il Piano di manutenzione
funzionamento programmato ¢ stato tispettato
S T impiant antincendio Semestrale
! fissi e mobili secondo DM 10.03.1998
Norma UNI 9994-
1:2013
Misurazioni in
) ) continuo di In continuo
Forno fusotio .
temperatura ¢ (BAT 3j)
pressione gas
Verifica metrica e
sigillatur Tarature con sonde
con% i g certificate del Gestore Biennale
atore gas
8 della Rete
metano

3 INDICATORI DI PRESTAZIONE

Gli indicatori di performance indicati dalla tabella successiva non detivano da BATC o BREF
comunitari, leggi cogenti o altre obbligazioni di tipo volontatio, ma sono strumenti di controllo dei
patametri ambientali e di sicurezza del lavoro utilizzati ai fini della ISO 14001 e ISO 45001, e ove
necessario comunicati al Responsabile EHS europeo del gruppo. Per tale motivo vanno considerati
degli obbiettivi interni ¢ non vanno intesi quali fattori di emissione o patametri obbligatori correlati
alPATA. In fase di revisione AIA e adozione delle BATC 2016 verranno fissati i fattori di emissione
specifici ivi previsti.

[ dati della tabella successiva sono stati calcolati sulla scorta della produzione anno 2019 che
cotrispondono ad una produzione di vergella immessa sul metcato pari a 170.564,750 Mg.

Tabella D1 — indicatori di prestazione ad uso interno

Aspett Unita di Modalitydi
(o) ; a : o
P Indicatore ; misura e Target annuale Esiti 2019
ambientale misura
frequenza
Incidenti e quasi o R
. 4 ; & Audit di reparto
incident ambientali n° non
. n.a. L Frequenza «h 0
+ non conformita conformita
. annuale
interne
5 Audit di reparto
Non conformita n° non . P
. n.a 4 Hrequenza <5 0
legislative conformita
annuale
Misurazione
Impatto discontinua
s - emissione di semestrale su
imissione . .
polveri dal Kg/anno camino pet ore | <40 kg/anno 10
atmosfera ) .
forno annuali di
fusorio funzionamento
forno
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Emissione Rappotto tra
Bl specifica di g/ Mg tmg polxlrcri < 200 mg/Mg
s b polveri dal srodisteor it Varmuah e vergella 59
: forno Mg prodotto prodotta
fusorio finito
Misurazione
T discontinua
Hmissione in emissr;onc di . scmcstrale SLT < 3500
KgC/anno camino per ore . 338
atmosfeta COV da annuali di keC/anno
laminazione s . i
funzionamento
impianto
FEmissione RAppOLIO It .
Fmissione in specifica di gC/ Mg & COVeannuah < 20 gC/Mg 3
: COV da rodotto finito rodotta -
amostera laminazione g Mg prodotto b
finito
Stimata da
Emissione in Enﬂssi011e Kg COs COSZ':LE]EZS < 1500 Kg 1342
atmosfera diretta CO» Btegehze CO2/mese
mensile
Stimata da
- s Emissione consumi enetgia
Bpizgamsin indiretta Kg COs elettrica # 50500 Eg 580
sl CO2 Frequenza 2/ mese
mensile
Stimata da
. . ‘ consumi gas
Emissione in hi:z:; . Kg ;S;ze l/taMg naturale ed < 0,13 Kg CO»/ 0122
atmosfera CO, prodetn encrgia elettrica Mg prodotte
Frequenza
mensile
Calcolo da
Misurazione
Eimissione discontinua
S5 . X
Emissione in totale metalli Kg metalli mir;srilsi)i:](feo}g{m mc:ﬂJliO I;%lnti 246
cotpi idrici Pes;;;rglt:linci pesanti /mese cotittng di ’ /mEse g
scarico
Frequenza
mensile
. Calcolo kg
Fattore di g metalli metalli scaricati | < 10 g metalli
Emissione in emissione pesanti / Mg | per Mg prodotto | pesanti / Mg 0,25
cotpt idrici metalli nei vetgella finito vergella
reflui prodotta Frequenza prodotta

mensile
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Calcolo da
FEmissione in Volume lettuta contatote < 3000
I § me/mese 2644
corpi idrici scaricato Frequenza mc/mese
mensile
Calcolo da
Eniesione i Volume lettura contatore
T specifico mc / Mg vergella prodotta | < 0,20 me/Mg 0,186
corpi idrici i ;s
scaricato Frequenza
mensile
Calcolo da
Acqua lettura contatore
Consumi idrici piovana mec /mese > 700 mc/mese 245
Frequenza
recuperata .
mensile
st Calcolo da
s 5 g p <
Consumi idrici acqua mc /mese letiura contatate 480 2.733
: Frequenza mec/mese
consortile ;
mensile
Calcolo da
< T 1 ; ¥ <35
Chann il Consumo. i Tiieag ettura contatore 3500 249
acqua pozzi Frequenza mc/mese
mensile
Calcolo da
Consumo lettuta contatore
g 4 < M
Consumi 1drici specifico mc / Mg vergella prodotta Ofi Tﬁi & 0,381
acqua Frequenza &
mensile
Sommatoria pesi
Rifiuti prosiuzpne Wt [ i rifiuti spediti < 600 Mg 589
rifiuti Frequenza /anno
mensile
Sommatoria pesi
produzione rifiuti pericolosi
Rifiuti rifiati Mg / anno speditd < 90 Mg /anno? 191
pericolost Frequenza
mensile
Sommatotia pest
produzione kg /Mg rifiuti spediti / <35 ke / M
Rifiuti specifica vergella vergella prodotta » 5§ & 3.4
e vergella
riffuti prodotta TFrequenza
metsile

2 [ entrata in vigore del regolamento UR 997/2017 sulla classificazione dei rifiuti ha modificato le caratteristiche di alcuni
materiali di scarto, e incrementato Pammontare dei rifiuti pericolosi. Di conseguenza Pindicatore utilizzato & da intendersi
superato
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Calcolo rapporto
sommatoria pesi
rifiuti riciclabili
Rifiuti A % SRR >80% 77%
recuperabili /sommatoria
pest rifiuti spediti
Frequenza
mensile
Calcolo
Consumo consumo
Consumi energetici | specifico gas kwh/ Mg ) igasile / < 460 kwh/Mg R0 AN
il vergella prodotta
Frequenza
mensile
Calcolo
Consumo consumo
Consumi energetici speclﬁ.c 2 kewh/ Mg etz / < 90 kwh/Mg 83,22
energia vergella prodotta
elettrica Frequenza
mensile
Calcolo
Consumo consumo
Consumo sostanze SI;:;%‘;O L /Mg verge]lfl::i)ji’z c/iotta <0,7L/Mg? 0,65
isopropilico Frequenza
mensile

4 MODIFICHE APPORTATE ALL’IMPIANTO AUTORIZZATO

Nel 2019 é stato realizzato il seguente intervento:

a) realizzazione di una nuova banchina in ca. per il carico e lo scarico dei containet, parzialmente
copetta da un telo ancorato ad una struttura mobile in acciaio “Tunnel di attracco bilici”;

b) L’ampliamento dellatea esterna asfaltata, al fine esclusivo di consentire ai bilici che trasportano i
container, di potet attraccate, in maniera agevole, alla banchina di cui al punto precedente;

d) La tealizzazione delle urbanizzazioni per le nuove aree impermeabilizzate.

Di tanto si & inviata comunicazione di modifica non sostanziale mediante PEC in data 25/03/2019 con
oggetto "COMUNICAZIONE DI MODIFICHE NON SOSTANZIALT ALLZIMPIANTO SENZA
AGGIORNAMENTODELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE  D.D. N
202/2009 AGGIORNATA CON D.D. N° 76/2013 ¢ D.D. N° 59/2017 (art. 29-nonies, comma 1,
D.Lgs. 152/006)".

3 Valore cosi modificato a valle di ottimizzazione dellimpianto mediante modifica sistemi di filtrazione emulsione.
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5 INCIDENTI E IMPREVISTI CON EFFETTI NEGATIVI SULL’AMBIENTE

Non si sono registrati eventl in tal senso.

6 CONCLUSIONI

I risultati dei monitoraggi 2019, allegati al presente documento, evidenziano la conformita dell’esercizio
alle condizioni presctitte dall’ATA e dalla legislazione ambientale applicabile alla fattispecie.

Quanto agli indicatori di prestazione oggetto di PMC, si evidenzia che sono stati rispettati tutti gli
obbiettivi proposti, e dove si tiscontrassero scostamenti rispetto alle previsioni, essi sono da atttibuire ai
motivi riportati nelle relative schede precedenti.

E quindi dimostrata efficienza dellimpianto, anche in relazione ai dati registrati da altre installazioni

del compatto e stabilimenti IPPC del Gruppo Aurubis.

7 DICHIARAZIONE SOSTITUTIVA DELI’ATTO NOTORIO

Il sottoscritto dott. Ing. Antonio De Blasio, nato a Matigliano (NA), il 11/07/1954, C.F.
DBLNTN54L11E955N, residente per la catica presso la sede legale della societa Aurubis Stl, in qualita
di Amministratore Delegato e gestore dell'impianto IPPC attivita 2.5 lettera b) sito nella Zona
Industriale di Pianodardine (AV), autorizzato allesercizio dalla Regione Campania con Decreti
Dirigenziali nn. 202/2009 — 76/2013 — 59/2017, consapevole delle sanzioni penali nel caso di
dichiatazioni non veritiete, ¢ di formazione o uso di atti falsi richiamate dall’art. 76 del D.P.R. 445 del
28 dicembtre 2000, attesta la conformita della documentazione digitale allegata alla presente relazione

ATA 2019 e trasmessa alle Autorita Competenti, con quella cattacea custodita presso la Sede Aziendale.




